Bambu Lab Modut Lasera 40 W

Przewodnik szybkiego startu

A Podczas obrébki laserowej nalezy zawsze pozostawac przy urzadzeniu.
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Instrukcja rozpakowania:

Zeskanuj kod QR, aby uzyskac doste

p do naszych internetowych przewodnikéw zawierajgcych szczegétowe
informacje dotyczace rozpakowania, montazu, konfiguracji oraz rozpoczecia
pierwszego zadania.

bambulab.com/support/unboxing

Pobierz Bambu Suite
Odwiedz ponizszy link, aby pobra¢ Bambu Suite. Mozesz zdalnie sterowa¢
drukarka i monitorowac zadania w czasie rzeczywistym na komputerze.

bambulab.com/download

0dkryj wiecej fajnych modeli

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ MakerWorld, naszg spoteczno$¢ modelarska,
gdzie znajdziesz wiele darmowych modeli oraz nawigzesz kontakt z twércami, aby
wymieni¢ sie pomystami i wskazéwkami dotyczgcymi tworzenia modeli.

makerworld.com

Uzyskaj pomoc

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ nasze centrum pomocy technicznej,
skontaktowac sie z pomocg techniczng i uzyskac¢ dostep do bardziej przydatnych
poradnikéw.

bambulab.com/support



http://makerworld.com/

Informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy z laserem

Przed uzyciem modutu laserowego nalezy zapoznac sie z ponizszymi wytycznymi
bezpieczenstwa i postepowac zgodnie z nimi, aby zapewnic¢ bezpieczng i
prawidtowa prace urzadzenia.

0Ogélne zasady bezpieczenstwa:

e Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i porzadku, upewniajac sie, ze stoty, potki i
wszelkie konstrukcje podtrzymujgce urzadzenie sg stabilne i bezpieczne.

e Przed uzyciem doktadnie sprawdz urzadzenie pod katem wszelkich oznak
uszkodzen. W przypadku wykrycia uszkodzen natychmiast zaprzestan
uzytkowania urzadzenia.

e Zawsze upewnij sie, ze w poblizu znajduje sie osoba nadzorujgca dziatanie
modutu laserowego, aby w razie zagrozenia pozarowego maoc szybko
zareagowac.

e Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby niepetnoletnie. Aby
zapobiec wypadkom, nalezy umies$ci¢ urzadzenie w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

¢ Nie nalezy obstugiwa¢ modutu laserowego bez odpowiednich instrukgji.

¢ Podczas pracy modutu laserowego nalezy upewnic¢ sie, ze w poblizu urzadzenia
nie ma o0séb postronnych, dzieci ani zwierzagt domowych.

¢ Po zakonczeniu kazdego zadania nalezy usunag¢ wszystkie zanieczyszczenia z
platformy laserowej, aby zapobiec ryzyku pozaru.

¢ Nie nalezy demontowac ani modyfikowa¢ konstrukcji urzadzenia, jego czesci ani
sposobu dziatania, chyba ze zaleci to dziat pomocy technicznej Bambu Lab.




Informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy z laserem

¢ Modut laserowy nalezy eksploatowac w zakresie temperatur od 0°C do 35°C, a
przechowywac w temperaturze od-10°C do 40°C. Aby zapobiec uszkodzeniom,
nalezy unikac eksploatacji lub przechowywania modutu laserowego w
temperaturach wykraczajgcych poza podany zakres.

Bezpieczenstwo pracy z laserem:

Modut laserowy dziata w zamknigtej obudowie wyposazonej w blokady
bezpieczenstwa, ktére zapobiegajg bezposredniemu kontaktowi z laserem. Modut
laserowy przestaje dziata¢ po otwarciu przednich drzwiczek, gérnej szklanej
pokrywy lub okienka bezpieczenstwa. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkowania,
nalezy zapoznac sie z ponizszymi srodkami ostroznosci i stosowac sie do nich.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac urzadzenia z wyjetymi czesciami, aby unikng¢
zagrozenia dla zdrowia i uszkodzenia urzadzenia.

e Nalezy upewnic sig, ze system odprowadzania dymu jest prawidtowo
zainstalowany i zamocowany, w tym adapter rury wentylacyjnej, rura
wentylacyjna i inne powigzane czesci. W przypadku pojawienia sie dymu lub
nietypowego zapachu nalezy natychmiast sprawdzi¢ i wyregulowac system
odprowadzania dymu.

¢ Nie graweruj ani nie tnij materiatéw, ktére moga wydziela¢ szkodliwe gazy.
Nalezy pamieta¢, ze grawerowanie lub ciecie materiatéw, ktérych wtasciwosci
nie sg znane lub ktére moga wydziela¢ szkodliwe gazy, takich jak PVC, moze
spowodowac uszkodzenie zdrowia lub urzadzenia.

e Nalezy upewnic sig, ze system odprowadzania dymu jest prawidtowo
zainstalowany i obstugiwac urzadzenie w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu, aby unikng¢ ryzyka wystgpienia probleméw z oddychaniem
spowodowanych dymem. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek objawéw
nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania urzadzenia i zgtosic sie do lekarza.

¢ Nie nalezy obstugiwa¢ modutu laserowego, jesli nie jest on prawidtowo
zainstalowany, a wszystkie mechanizmy blokujgce i wykrywajgce sg aktywne.



Informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy z laserem

¢ Podczas uzytkowania lasera nalezy zawsze catkowicie zamkng¢ przednie
drzwiczki i gérna szklang pokrywe oraz nie zmienia¢ zadnych elementéw
zwigzanych z bezpieczefnstwem.

e Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy unika¢ patrzenia bezposrednio na punkt
emisji lasera, jesli jakakolwiek ptytka ochronna jest otwarta, a modut jest
wigczony.

¢ W zadnym wypadku nie patrz przez dtuzszy czas na plamke lasera lub odbite
Swiatto przez przednie drzwiczki, okienka bezpieczenstwa lasera lub inne
otwory, poniewaz moze to spowodowac¢ dyskomfort dla oczu. Jesli wystapia
jakiekolwiek objawy, natychmiast przestan patrze¢, zamknij oczy lub spéjrz w
dal, aby odpocza¢. Jesli objawy nie ustepuja, natychmiast zgto$ sie do lekarza.

e Przeczytaj i przestrzegaj naszych wytycznych dotyczacych bezpieczenstwa, w
tym uwag dotyczacych drukarki i dokumentu dotyczacego bezpieczenstwa.
Dodatkowe wskazéwki mozna znaleZ¢ w nastepujacych normach
bezpieczenstwa dotyczacych laseréw: EN 60825-1:2014 + A11:2021 (Europa),
IEC60825-1:2014 (miedzynarodowa), ANSI Z136.1-2022 (USA) i GB 7247.1-2012
(Chiny).

Bezpieczenistwo przeciwpozarowe:

e Zapoznaj sie z protokotami bezpieczenstwa przeciwpozarowego i miej pod
reka sprzet gasniczy, w tym zraszacze i gasnice COz, ktére sg odpowiednio i
regularnie konserwowane.

e Trzymaj substancje tatwopalne, wybuchowe lub lotne, takie jak papier, alkohol
i benzyna, z dala od urzadzenia, aby zapobiec przypadkowemu zaptonowi.

e Materiaty organiczne, takie jak drewno lipowe i akryl, majg duze
prawdopodobienistwo wytworzenia otwartego ognia. Podczas pracy z tymi
materiatami nalezy zawsze uwaznie obserwowac wnetrze drukarki i w
przypadku pojawienia sie ptomieni natychmiast uzy¢ gasnicy CO, lub podjg¢
inne srodki.

e Podczas pracy nalezy upewnic sie, ze system odprowadzania dymu dziata.
Jednoczesnie zalecamy zapewnienie odpowiedniej wentylacji w miejscu pracy.



Informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy z laserem

¢ Regularnie czy$¢ urzadzenie i miejsce pracy, aby usung¢ wszelkie
zanieczyszczenia i zapobiec ryzyku pozaru.

Znak ostrzegawczy:
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy z laserem bedg stale aktualizowane.
Aby uzyskac najnowsze dane, zapoznaj sie z dokumentacja dotyczacq
bezpieczenstwa lasera.

wiki.bambulab.com/h2/laser-safety-document


http://wiki.bambulab.com/h2/laser-safety-document

Komponenty modutu laserowego - wprowadzenie

Zigcze

ZRyszka preewodu
air assist

Odbiokowane Zabiokowane Diwignia szybkiego
(@ Zwalniania

Wskaznik statusu

Koncentrator powietrza

Caujnik wysokoici lasera

Czujnik plomienia
Dysza air assist | soczewka lasera

Czujnik temperatury



Komponenty drukarki - wprowadzenie

Kamera

podgladu na Zlgczka przewodu
Zywo air assist
(mozliwosé
zamonlowania
oslony |
zapewniajace] ‘ Okno ochronne
prywatnosc)* lasera
Stot grzewczy
~ Oznaczenie
instalacyjne
na wypadek
awarii

*Ostona zapewniajgca prywatnos$¢ znajduje sie w pudetku z akcesoriami. Mozna
ja zamontowa¢ magnetycznie na kamerze z podgladem na zywo.



Komponenty drukarki - wprowadzenie

Kamera z
widokiem z gory

Klucz bezpiecenstwa

.| | Aktywny wyciag komory

i wentylator wyciggowy
komory

-+ Gniazdo zasilania



Dotaczone akcesoria
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Modut lasera Przycisk zatrzymania awaryjnego Platforma lasera Adapter rury wentylacji
(wstepnie zainstalowany z kluczem dymu
bezpieczenstwa)
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Obejma rury Rura wentylacyjna  Listwa Kotek do materiatu (duzy)  Rurka air assist
dymu2m (do mocowania materiatu)
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Materiat testowy

Soczewka lasera Szczotka
do lasera 300 * 300 mm
(tektura 350 g) (materiaf)
120 * 120 mm

L \ A
Tkanina skéropodobna PU  Metalowa zawieszka Metalowa zawieszka

76 * 50 mm ze stali nierdzewnej ze stali nierdzewnej
(materiat) @20 230
(material) (material)

Arkusz korkowy Sklejka z drewna

lipowego
300 * 300
(materiat

Arkusz ochronny
transformatora termicznego
300 * 300 mm

(material)



Wyltacz zasilanie

Przed wykonaniem kolejnych czynnosci nalezy wytgczy¢ zasilanie drukarki.



Zainstaluj rure wentylacyjng dymu

Uzyj klucza imbusowego H2.0 i Sruby 4*BT3-20, aby zamocowac adapter na
aktywnym wyciggu komory.



Zainstaluj rure wentylacyjna dymu
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Zamontuj obejme na koncu rury.



Zainstaluj rure wentylacyjng dymu
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1. Catkowicie owin koniec rury zaciskiem na adapterze.

2. Zabezpiecz zacisk, obracajgc klucz w prawo, a nastepnie poprowadz drugi koniec na
zewnatrz.

Upewnij sie, ze zacisk jest dobrze zamocowany, aby zapobiec odtgczeniu sie rury.

* Mozna réwniez podtgczy¢ go do oczyszczacza dymu (zakupionego oddzielnie).
Szczegbtowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi oczyszczacza dymu.



Odkre¢ Srube mocujaca pompe powietrza

Za pomocg klucza imbusowego H2.0 poluzuj Srube mocujacg pompe
powietrza oznaczong na czerwono, a nastepnie wyjmij jg powoli, aby nie
wpadta do wnetrza drukarki.



Zainstaluj przycisk zatrzymania awaryjnego

@

1.Delikatnie podnie$ drukarke za pomocg uchwytu.



Zainstaluj przycisk zatrzymania awaryjnego

2.Wyréwnaj zaczep przycisku awaryjnego zatrzymania z gniazdem montazowym znajdujgcym
sie za ikong na drukarce. Nastepnie wsuwaj wspornik w gniazdo.
3.Powoli opus¢ drukarke tak, aby zaczep w petni wszedt w gniazdo.



Zainstaluj przycisk zatrzymania awaryjnego

4.Wyjmij klucz bezpieczehstwa nad gniazdem zasilania i podtacz kabel
zasilajgcy przycisku zatrzymania awaryjnego.
Przechowuj klucz bezpieczenstwa w bezpiecznym miejscu, aby umozliwi¢
zasilanie drukarki, gdy przycisk zatrzymania awaryjnego (czyli funkcja lasera) nie
jest uzywany.



Zainstaluj platforme laserowa

@

Zainstaluj listwy na platformie laserowej, wciskajac je w szczeliny po obu stronach.
Odgtos , klikniecia” oznacza, ze listwy sgq prawidtowo zamontowane.

* Jak pokazano na ilustracji, listwy nalezy montowa¢ poziomo. Mozesz samodzielnie
zdecydowac o liczbie i potozeniu listew oraz o tym, czy strona zgbkowana powinna by¢
skierowana do goéry, w zaleznosci od uzywanego materiatu



Zainstaluj platforme laserowa

Usun ptyte roboczg ze stotu grzewczego. Nastepnie umies¢ platforme laserowg na
stole grzewczym, upewniajac sie, ze dwa znaczniki na platformie laserowej sg
wyréwnane z ogranicznikami stotu grzewczego.



Zainstaluj modut laserowy
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Naciénij dwa gérne rogi przedniej pokrywy i zdejmij ja.



Zainstaluj modut laserowy

Jak pokazano na ilustracji, odblokuj dZzwignie szybkiego zwalniania. Nastepnie
wyréwnaj prowadnice modutu laserowego z prowadnicami gtowicy i wsurh modut do
samego dotu.



Zainstaluj modut laserowy
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Jak pokazano na ilustracji, upewnij sie, ze oznaczenie ,Click” na module jest
wyréwnane z wcietym gniazdem na glowicy. Nastepnie doci$nij dzwignie szybkiego
zwalniania w dot, aby jg zablokowac.



Zainstaluj modut laserowy

Otworz pokrywe przeciwpytowsa, podigcz ztgcze do interfejsu gtowicy i usun folie
ochronng z wskaznika stanul!



Zainstaluj rurke air assist

Zdejmij gérna pokrywe. Wyjmij czarng rurke air assist z pudetka z akcesoriami.
W16z jg do ztgczki rurki air assist znajdujacej sie posrodku bufora filamentu oraz do
ztgczki w module lasera. Rurka jest prawidtowo podtgczona, jesli nie mozna jej
delikatnie wyciggnac.

Nastepnie umies¢ rurke w uchwytach na gérze prowadnika kablowego i utéz jg tak,
aby w zadnym miejscu nie byta nadmiernie zagieta. Na koniec zat6z ponownie
gorna pokrywe.

Jeslinie uzywasz modutu lasera, wyjmij rurke air assist, aby umozliwi¢ swobodny
ruch prowadnika kablowego i zapewni¢ odpowiednig jakos¢ druku.



Sprawdz stan przycisku zatrzymania awaryjnego
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= Laser 40W

Wiacz drukarke. Na ekranie dotykowym wybierz opcje Control. Jedli stan
przycisku zatrzymania awaryjnego to, -~ ", oznacza to, ze jest on prawidtowo
zainstalowany. Jedli nie, sprawdz kolejne kroki i ponownie zainstaluj przycisk.
Mozesz réwniez sprawdzi¢, czy przycisk dziata prawidtowo, naciskajac go, aby
odcig¢ zasilanie, a nastgpnie obracajac zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
aby przywréci¢ zasilanie.

Jesli drukarka nie wigcza sig, sprawdz przycisk awaryjny i upewnij sie, ze nie jest
wcisniety, a klucz bezpieczenstwa jest zainstalowany.



Pierwsza kalibracja i uzytkowanie

Po pierwszym zainstalowaniu modutu laserowego przed uzyciem nalezy
przeprowadzi¢ proces kalibracji. Aby zakonczy¢ proces, postepuj zgodnie z
instrukcjami wys$wietlanymi na ekranie. Wigcej informacji na temat kalibracji i
korzystania z tej funkcji mozna znalez¢ na ponizszej stronie Wiki.

[=] 3 3K [s]

wiki.bambulab.com/h2/manual/laser-setup



Regularna konserwacja

Ciecie laserowe powoduje powstawanie duzej ilosci pytu i zanieczyszczen, ktére
stopniowo gromadz3 sie na réznych czesciach wewnatrz drukarki. Bez regularnej
konserwacji moze to powaznie wptyna¢ na wydajnos¢ drukowania i ciecia laserowego, a
nawet uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia. Na tej stronie przedstawiono
elementy drukarki i modutu laserowego, ktére wymagaja regularnej konserwacji, wraz z
odpowiednimi Srodkami ostroznosci, aby przedtuzy¢ zywotnos¢ urzadzenia i zapewnic
jego optymalna wydajnosc.

* Kamery i znaczniki do rozpoznawania wizyjnego:
Nastepujace czesci sq podatne na zabrudzenia, ktére moga powodowac btedy rozpoznawania.
Nalezy je regularnie czysci¢ alkoholem i ciereczka z wtékniny, w tym soczewki kamery dyszy,
kamery gtowicy, kamery podgladu na zywo i kamery z widokiem z géry, znaczniki na dzwigni
szybkiego zwalniania, hotend, ptyta robocza i platforma laserowa oraz ograniczniki na gérze
stotu grzewczego.
* Wewnetrzne Scianki oraz powierzchnie elementéw metalowych i plastikowych:
Brud ma tendencje do gromadzenia sie na $ciankach wewnetrznych drukarki. Jesli nie zostanie
usuniety przez dtuzszy czas, moze utrudnia¢ widoczno$¢ z przednich drzwi i okien
bezpieczenstwa. Regularnie czy$¢ te czesci za pomocg alkoholu i $ciereczki z widkniny. Nalezy
réwniez wyczyscic takie czesci, jak kanat powietrzny wentylatora chtodzacego, blokada
przeptywu i jej uchwyt magnetyczny na gtowicy, prowadnice liniowe osi X oraz prety i Sruby
pociggowe osi Y i Z. Pamietaj, ze po wyczyszczeniu metalowych elementéw tozysk alkoholem
nalezy niezwtocznie natozy¢ olej smarujacy (na prowadnice liniowe i waty) lub smar (na sruby
pociggowe).
* Pokrywa filtra powietrza, automatyczny gérny wentylator, wentylator wyciggu
komory oraz aktywny wyciag komory:
Elementy te sg gtéwnymi srodkami wymiany powietrza miedzy wnetrzem drukarki a otoczeniem
zewnetrznym i sa podatne na gromadzenie sig kurzu. Nalezy regularnie usuwac¢ kurz za pomoca
szczotki. Pokrywe filtra powietrza i aktywny wycigg komory mozna zdemontowac¢ w celu
doktadnego wyczyszczenia



Regularna konserwacja

¢ Powierzchnia modutu laserowego, radiator gérny oraz wewnetrzny wentylator:
Regularnie czy$¢ czujnik ptomienia i soczewke lasera alkoholem i $ciereczkg z wtdkniny, a sadze
z radiatora i wentylatora usun za pomocg szczotki. W przypadku silnego zabrudzenia zaleca sie
uzycie detergentu.

(=] [m]

bambulab.com/support/maintenance

Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji ,Zalecenia dotyczace regularnej konserwacji” na naszej wiki.


http://bambulab.com/support/maintenance

Specyfikacje

Przedmiot

Typ lasorm Laser péiprzewadnikowy
Dhugedd Tal lasera Lasar do grownrowaniac 455 nm £ 5 nm Swintio
ettt

Lases do pomians wysokodci: 850 nm £ 5 nm dwiatio

Moc lnsera WWE2ZW

Wymniary plamki lasera 0,14 % 0,2 me?

Temperatura robocza 0°C35°C

Maksymaina prpdkode grawerowania 1000 mms
:mem 15 mm (skdafia z drewna lipowege)

Klasa berploczefstwa modubs lasera Kiasa 4

Oging kiasa berpieczesiva lasera® Klaea 1

Olbazar grawercwania 310 * 250 mm®
Imwdmﬂ 0 mm - 265 mm
IMWW Wizualne pezycionowanie
Doklacnods pazyconowania XY <03 mm
Meloda poeniaru wysokodei Z Mikno lidar
[Drakindnods pomiarny wysokodsd 2 + 0.1 mm
Wykrywands plomienia Obshugwane
Wikrywani temparatury Ooshughwane
| ook deed Obshughwany
Timelapse grawerowania Obshughwany
Klucz bozpioczadistva W znstawie
Pompa powialza Whudowany; 30 kPa, 30 Uimin
ZewnglrEna Siednica SIapleda fury 100
il
IOWMMWMM w.mmmwmymmm

*Gdy zabezpieczenie drukarki jest kompletne i dziata prawidtowo, drukarka i modut laserowy
dziatajq jako produkt laserowy klasy 1.




Wsparcie techniczne

Jesli potrzebujesz wsparcia technicznego, skorzystaj z jednej z ponizszych metod:

Metoda 1: Skontaktuj sie z nami, korzystajac z przycisku ,Skontaktuj sie z nami” w naszym
Centrum pomocy technicznej.
bambulab.com/support

We're here to help!
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Metoda 2: Utwoérz zgtoszenie do pomocy technicznej w Bambu Handy, w sekcji Centrum pomocy
technicznej.

>
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Wiecej poradnikéw i wskazéwek dotyczgcych i Bambu Lab
konserwacji mozna znalez¢ w serwisie Bambu Lab Wiki. el Wik

wiki.bambulab.com/home


http://bambulab.com/support
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Udanych wydrukow!

www.bambulgb.com



